
 

DATRON CROSS CUTTER
Unique. Révolutionnaire. Innovant.

DATRON l‘a prouvé il y a longtemps : les outils une dent équilibrés sont idéaux à l’ébauche.  
Le Cross Cutter DATRON associe les avantages d’un outil à une et deux dents. Il produit de très petits  
copeaux avec un excellent taux d’enlèvement de copeaux. Ceci permet d’avoir des usinages beaucoup plus 
rapides et de meilleure qualité, et donc d’améliorer votre productivité.

DATRON CROSS CUTTER

Copeaux 5 x plus petits
 !

 env. 6 mm env. 30 mm 

Les avantages pour votre production :

 ■  Excellent taux d'enlèvement de copeaux  
(> 100 % plus qu’une fraise une dent classique équilibrée)

 ■  Durée de vie maximum aux grâce stratégies d‘usinage  
dynamique 

 ■ Réduit les bourrages de copeaux

 ■ Pas de bourrage de copeaux lors du fraisage hélicoïdal

Vos avantages techniques :

 ■ Outil d‘ébauche ultraspécialisé

 ■ Très petits copeaux

 ■ Usinage haute vitesse de l’aluminium

 ■ Equilibré



DATRON

Cross Cutter
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Réf.
D1

mm)
D2

(mm) L1 (mm) L2 (mm)

00688006E 6.0 6.0 58.0 21.0

00688006L 6.0 6.0 68.0 26.0

Queue de 6 mm

Réf
D1

(mm)
D2

(mm) L1 (mm) L2 (mm)

00688008E 8.0 8.0 68.0 26.0

00688008L 8.0 8.0 70.0 31.0

Queue de 8 mm

Réf.
D1

(mm)
D2

(mm) L1 (mm) L2 (mm)

00688010E 10.0 10.0 72.0 31.0

00688010L 10.0 10.0 80.0 41.0

Queue de 10 mm

Réf.
D1

(mm)
D2

(mm) L1 (mm) L2 (mm)

00688012E 12.0 12.0 83.0 41.0

00688012L 12.0 12.0 97.0 51.0

Queue de 12 mm

Un concept unique

Grâce à l‘arête de coupe circulaire, divisée et décalée à 180°,  
le Cross Cutter DATRON permet d‘avoir un très bon taux  
d’enlèvement de copeaux à l’usinage. En divisant l’arête de coupe 
circulaire, on obtient un concept unique qui associe les avantages 
d’un outil à une et à deux dents.
Le Cross Cutter DATRON est sollicité sur toute la longueur ce 
qui permet de répartir uniformément l’usure et de maximiser la 
durée de vie.

Pour toute question, contactez-nous au : 
+33 (0)4.50.64.23.73

ou passez directement vos commandes :
par e-mail:  adv@datron.fr
par téléphone: +33 (0)4.50.64.23.73
par fax:  +33 (0)4.50.64.24.29
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Section 
partielle ae

ap

D1 (mm)

Diamètre  
de la fraise

Z 

Nombre  
de dents

Vc (m/min) 

Vitesse  
de coupe

n (1/min)

Vitesse  
de rotation

fz (mm)

Avance  
à la dent

Vf (mm/min) 

Avance  
XY

ap (mm) 

Profondeur  
de passe

ae (mm) 

Largeur  
de coupe

Q (cm3/min) 

Volume de copeaux 
par unitè de temps

Coupe 
complète

ap

Réf. D1 
(mm)

Z Vc 
(m/min)

n 
(1/min)

fz 
(mm)

Vf 
(mm/min)

ap 
(mm)

ae 
(mm)

Q 
(cm³/min)

00688006E 6 1 679 36000 0,23 8280 20,0 0,5 82,8

00688006L 6 1 641 34000 0,17 5780 25,0 0,4 57,8

00688008E 8 1 855 34000 0,23 7820 25,0 0,7 136,9

00688008L 8 1 804 32000 0,19 6080 30,0 0,5 91,2

00688010E 10 1 1005 32000 0,25 8000 30,0 0,7 168,0

00688010L 10 1 942 30000 0,21 6300 40,0 0,4 100,8

00688012E 12 1 1131 30000 0,27 8100 40,0 0,8 259,2

00688012L 12 1 1056 28000 0,21 5880 50,0 0,5 147,0

Réf. D1 
(mm)

Z Vc 
(m/min)

n 
(1/min)

fz 
(mm)

Vf 
(mm/min)

ap 
(mm)

ae 
(mm)

Q 
(cm³/min)

00688006E 6 1 679 36000 0,14 5040 0,7 6,0 21,2

00688006L 6 1 641 34000 0,12 4080 0,5 6,0 12,2

00688008E 8 1 855 34000 0,14 4760 0,8 8,0 30,5

00688008L 8 1 804 32000 0,12 3840 0,6 8,0 18,4

00688010E 10 1 1005 32000 0,17 5440 1,0 10,0 54,4

00688010L 10 1 942 30000 0,14 4200 0,8 10,0 33,6

00688012E 12 1 1131 30000 0,18 5400 1,2 12,0 77,8

00688012L 12 1 1056 28000 0,15 4200 0,8 12,0 40,3

L1

D2

D1

L2

DIN 6535
Form HA

1
dent

Carbure

30°

Vue d’ensemble de nos Cross Cutters :

Les Cross Cutters sont disponibles  
dans les diamètres 6,0 / 8,0 /  
10,0 / 12,0 mm et utilisables  
sur nos broches DATRON de  
3 kW, 4 kW et 8 kW.


